
第一章  招标公告
吉林石化公司分馏塔（C-5101）塔内件招标公告

一、招标条件

本招标项目分馏塔（C-5101）塔内件已由吉林石化公司主管部门批准，资金已落实，具备招标条件，现对其进行招标。
二、项目概况与招标范围 

采购货物为分馏塔（C-5101）塔内件1套。包括塔器内构件如：降液板、受液盘、支持圈、支持板等及支撑梁、塔盘板、浮阀、紧固件（卡子、连接件等）、入口分布器等。货物要求详见供货范围、技术要求及数据表。
三、投标人资格要求

本次招标要求投标人须具备： 

    1.投标人必须具有独立法人资格，且为中华人民共和国境内注册的具备分馏塔塔内件生产能力的制造商。提供ISO9000质量体系认证或高于这一标准的资质认证（提供扫描件或复印件加盖公章）。

    2.投标人必须提供有效的营业执照、税务登记证、组织机构代码证、开户许可证（提供扫描件或复印件加盖公章）。

　　3.所投产品近3年在国内中石油、中石化、中海油具有不少于5套或件炼化装置塔内件的执行业绩，提供的业绩记录需附用户的业绩表和供货合同或增值税发票。业绩表应提供所供产品名称、品种、规格、数量、最终用户名称、联系人及联系电话。供应商必须提供业绩记录供招标人和评审委员会审查，如果提供不真实的业绩则被废标。
4、近三年在国家、行业、中油集团公司以及地方政府质量监督检查中无不合格情况。
5、投标人没有处于被责令停业、财产被接管、冻结、破产状态。
6、本项目不接受联合体投标。不接受贸易商投标。
第六章  货物需求一览表

交货周期表

	货物名称
	数量
	交货日期

	分馏塔C-5101塔内件
	1套
	2019年4月1日前


交货地点：吉林石化公司高碳醇厂项目现场

详见技术规格书

附件1：技术要求及数据表

1.概述
1.1用途

本技术要求是为买方采购1套分馏塔塔内件而编制的。

1.2范围

本技术要求明确了卖方应当承担的基本职责并给出了卖方在履行其职责时应遵守和执行的各类技术规定和要求。

1.3计量单位

除非另有说明外，卖方提供的图纸和文件应采用国际单位制（SI）。
1.4 本规范书将作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。
*2设计原则、标准和规范

2.1总则

本技术协议是用户25万吨/年航煤加氢精制装置中的分馏塔（C-5101）塔内件设计和制造的最低要求，包括设计、制造、检验、验收、运输、指导安装和售后服务等。

卖方提供的产品应完全符合本技术规范书的要求，如与本技术规格书的要求存在差异，则应在招标前书面提出偏差表；如无偏差表，则视为完全满足要求。本技术规格书仅指分馏塔（C-5101）塔内件的主要要求，不应作为完整的详细要求；卖方提供的分馏塔（C-5101）塔内件性能应符合或优于本技术规格书的要求。
在今后合同谈判及合同执行过程中的一切图纸、技术文件、设备信函等必须使用中文，如果卖方提供的文件中使用另一种文字，则需有中文译本，在这种情况下，解释以中文为准。

不允许用假设来掩盖数据的不足，卖方有责任从买方获取可靠信息；因缺少信息导致设备现场不能安装和正常运行等，卖方应无条件进行更换设备和提供所需的附件，为此提出的索赔不能被接受的。

2.2设计、制造、检验和试验执行标准

所有的标准和规范必须是国际通用的标准和规范，并不得低于中国目前所采用的标准和规范。
本技术规范书所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。卖方保证提供符合技术规范书要求和现行中国或国际通用标准的，并在相应工程或相似条件下运行超过2年，已证明安全可靠的优质产品。
本规范书所使用的标准，如遇到与卖方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行，但不低于最新中国国家标准。如果本规范书与现行使用的有关中国标准以及中国部颁标准有明显抵触的条文，卖方及时书面通知买方进行解决。
在签订合同之后，到卖方开始制造之日的这段时间内，买方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，卖方必须接受这些要求。

2.2.1设计、制造依据
1、用户、设计方提供的文件。

2、用户、设计方提供的塔体总图及其它与塔内件设计相关的图纸。
2.2.2引用的主要标准及规范

GB/T150-2011 压力容器
GB/T700-2006 碳素结构钢
GB/T985.1-2008 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口
GB/T985.2-2008 埋弧焊的推荐坡口
GB/T1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T3098 紧固件机械性能
GB/T3274-2017 碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带
GB/T4237-2015 不锈钢热轧钢板和钢带
JB/T1118-2001 F1 型浮阀
JB/T1119-1999 卡子
JB/T1120-1999 双面可拆连接件
JB/T3166-1999 S 型双面可卸卡子
JB/T1205-2001 塔盘技术条件
JB/4711-2003 压力容器涂敷与运输包装
NB/T47015-2011 压力容器焊接规程
SH/T3088-2012 石油化工塔盘技术规范
SH/T3098-2011 石油化工塔器设计规范           
  
*3职责范围
3.1用户、设计方工作范围

A．用户、设计方负责向供方提供塔的操作条件等设计所需数据；

B．供方负责塔内件的设计，并向设计方提供塔内件施工图；

C．用户有权对设计方的制造进行有效的监督，并负责对产品进行最终的检验；

D．用户负责对设计方提供的塔内件进行装卸、保管、安装等。 

3.2供方工作范围

A.根据用户、设计方提供的基础数据及塔体图，完成塔内件的水力学计算、设计、制造；

B.提供塔内件装配图；

C.负责对塔内件的制造、检查并运至用户施工现场；

D.负责现场的安装指导；

E.负责产品运输过程中的安全。
*4供货范围
4.1供货原则

1、卖方提供的所有设备为全新的、先进的、成熟的和安全可靠的产品。

2、卖方提供功能完备、技术先进、配套齐全、性能良好的一整套设备的详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对属于整套设备运行的部件，即使本技术规格书中未列出或列出数目不足，卖方仍在执行合同时同时补足。

3、所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细的供货清单。

4、卖方提供足量的随机备品备件。

5、卖方在交货时随机带有设备的供货清单，提供设备在设备制造厂制造过程中的各项检验证书及各项验收合格证书。

6、未经招标方同意，卖方不能从卖方工厂交货发运。

声明：所有卖方供货范围内的设备，均能组成整体，完成其功能并达到本技术规格书的技术要求，凡因卖方供货部件不足、遗漏或质量等原因造成设备不能正常运行或达不到性能要求，卖方均需无条件补足直至设备能正常运行并达到性能要求。
4.2供货设备清单如下：
分馏塔供货范围
	序号
	名称
	规格
	材质
	单位
	数量
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	1. 
	塔盘（1#～5#）
	1000ID
	S11306
	层
	5
	厚度不低于3mm

	2. 
	浮阀（1#～5#）
	F1
	S30408
	个
	190
	38个/层

	3. 
	降液板（1#～5#）
	1000ID
	Q235B
	套
	5
	

	4. 
	受液盘（1#～5#）
	1000ID
	Q235B
	层
	5
	凹型

	5. 
	支撑梁（1#～5#）
	1000ID
	Q235B
	套
	5
	


	6. 
	塔盘（6#～30#）
	1600ID
	S11306
	层
	25
	厚度不低于3mm

	7. 
	浮阀（6#～30#）
	F1
	S30408
	个
	2375
	95个/层

	8. 
	降液板（6#～30#）
	1600ID
	Q235B
	套
	25
	

	9. 
	受液盘（6#～30#）
	1600ID
	Q235B
	层
	25
	凹型

	10. 
	支撑梁（6#～30#）
	1600ID
	Q235B
	套
	25
	

	11. 
	进料分布器
	DN100
	CS
	套
	1
	

	12. 
	回流分布器
	DN40
	CS
	套
	1
	

	13. 
	紧固件（卡子、连接件等）
	
	S30408
	
	
	

	14. 
	其它
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


备注：

1、供货方应提供紧固件的富余量为总量5%（且不小于5件）。

2、对于塔内件安装时所需要的支撑圈、支持板、降液板连接板、管子支座、筋板应由供方设计完成，并将详细设计图纸和技术要求提供给塔体制造商及设计方，由塔体制造商制造安装。供方需将吸收塔气体进料分布器焊接件按进度要求运至塔体制造商，由塔体制造商负责焊接安装。
3．内构件（表中标明的除外）应设计为可拆结构，并保证所有内构件能从人孔自由出入。单件的最大质量不宜超过30Kg。

4．所有固定件与设备壳体的焊接应在塔体制造厂进行；需热处理的设备应在热处理前将所有与塔体相焊的内件焊接完成后与塔体一同热处理。热处理后不得再在设备上施焊。
5. 与塔壁相焊的固定件的材质同塔壁。
5技术方案及要求
5.1技术方案
分馏塔塔径为1000ID/1600 ID ，分两段，采用F1浮阀塔盘，第一段5层，第二段25层，全部采用单溢流。
5.2一般要求
1.塔器内构件中所有与器壁相焊的固定件（例如降液板、受液盘、支持圈、支持板等）与设
备壳体的焊接均应由塔体制造厂负责。固定件与器壁的焊接工作应由壳体制造厂根据内件专利
商的技术文件要求进行。内件专利商应在用户指定的时间内将固定件及相关技术文件交付塔器
制造厂。
2.内构件的专利商（或制造商）应在用户指定的时间内派技术人员到安装现场负责内构件的
安装指导。
3．内构件的专利商（或制造商）应提交两套最终版的内构件施工图、相关技术文件以及强度
及挠度计算书等书面资料和电子文件（图形类别为Autocad 2004 版本及相应的PDF 文件；文字
类为Word2003 及相应的PDF 文件）给CEI。
*5.3塔器内构件的材料及腐蚀裕量
注: CEI 仅负责入口分布器接管内伸200mm，分布器做成可拆卸结构，所需法兰、垫片及紧固件属内件供货商。

*6. 产品验收
1、主要部件制作完成后应印有部件号，装运前所有组装件在供货厂应预组装。

2、所有部件的验收，以买卖双方共同现场检验为准。

*7. 性能考核
1、性能考核采取装置标定方式进行，标定时间为72小时。性能考核在装置安装结束、开车平稳后尽快进行。

2、如果在供方交货日起12个月内尚未实施，性能考核即被视为已经完成。

3、在设计条件下，产品质量达到性能保证值时，性能考核将被视为已经完成。

4、性能考核达到保证值后，买卖双方将整理一份报告，包括性能考核期间的操作条件和结果，也可能包括为改善装置操作的一些建议。用户应向设计方和供方提供考核报告。

5、在设计条件下，如性能考核达不到保证值，供方将与用户和设计方讨论可能的原因并确定整改措施。整改时间由用户及供方协商确定。如果由于供方原因造成性能考核达不到保证值，供方负责免费整改。整改后将在3个月内进行进一步的考核，如仍不能达到保证值，用户将按商务合同中规定的条款执行。

6、在安装、试运转和性能考核期间，发生任何设备的损坏，用户和供方双方应共同检查原因，如果这种损坏是由于供方的原因而引起的，则这种损坏应由供方自费处理，设备由供方更正、修理或更换。如果这种损坏是由于用户的原因，则用户应自费更正、修理或更换此设备，供方有责任提供协助。

*8. 包装运输
塔内件应采用牢固包装并编号，每个包装箱都带有一份详细的装箱单，各连接件、备件均附有单独标签，标签上有品名及识别号码。运输过程中由供方对货物的损坏、锈蚀和丢失负责。所有包装和运输符合相关国家标准。包装物均不回收。
*9.技术服务
1、供方派技术人员到施工现场指导塔内件的安装。用户应为供方提供相应的便利条件。

2、在设计、安装、生产中遇到的问题，供方应协助用户及时解决。
*10. 资料、图纸的交付

设计方应及时和供方联系塔内件的施工图设计事宜，保证塔体的设计和塔内件的设计同步进行，并且相互之间衔接良好，不发生错、漏、碰、缺的事情。在中标后一周内，设计方与供方就塔体设计条件进行协商。

	序号
	内容
	交付时间
	用户份数
	供方份数
	备注

	1
	装配图和支撑件图
	中标后二周内
	2份
	2份
	

	2
	塔板计算结果
	中标后一周内
	2份
	2份
	

	3
	塔板的结构参数、重量、图纸
	中标后二周内
	4份
	2份
	

	4
	塔板和支撑件施工图
	中标后二周内
	4份
	2份
	

	5
	塔板安装资料
	到货前一周
	4份
	1份
	

	6
	材料出厂证明
	随箱
	1份
	/
	

	7
	塔板检验报告
	到货前一周
	1份
	/
	

	8
	设备规格书、安装说明书
	随箱
	2份
	1份
	


*11. 差异表

如果没有完成本表格，卖方的报价将不会给予考虑。

卖方报价是否有偏差?有􀂆没有􀂆

注：偏差表应列出报价文件与询价文件在技术规范要求/标准/图纸方面的偏差。

	序号
	询价文件的文件

号和条目代码
	询价文件的规定

和要求
	厂商偏差
	理由

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


位号 �
零件类别 �
材料 �
腐蚀裕量（mm）�
标准 �
备注 �
�
C-5101�
与设备相焊零件（支持圈、筋板、降液板、挡板等） �
Q235B �
每面 6 �
�
焊后热处理； 设计温度 280 ℃，DN1000筒体人孔 DN450，DN1800筒体人孔 DN500。�
�
�
支撑梁 �
Q235B �
每面 3 �
�
�
�
�
塔盘板 �
S30408 �
/�
�
�
�
�
浮阀 �
S30403 �
/ �
JB/T1118 �
�
�
�
紧固件（卡子、连接件等） �
S30408 �
/ �
JB/T1119 JB/T1120�
�
�
�
入口分布器�
碳钢 �
/ �
�
�
�
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